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Копировал Формат A3

1. Размеры для справок.
2. Сварка ручная экструзионная ГОСТ
16310-80 по контуру прилегания деталей.
3. Допускается доработка сварных швов
ручным инструментом.
4. Неуказанные предельные отклонения
размеров ±2,5%.
5. Неуказанные предельные отклонения
толщины деталей из ПЭ листа ±1 мм.
6. Неуказанные предельные отклонения
угловых размеров ±2.
7. Допускается внесение изменений в
конструкцию изделия, не ухудшающих его
эксплуатационных характеристик, на стадии
изготовления без предварительного
согласования с заказчиком.
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Копировал Формат A3

1. Размеры для справок.
2. Сварка ручная экструзионная ГОСТ
16310-80 по контуру прилегания деталей.
3. Допускается доработка сварных швов
ручным инструментом.
4. Неуказанные предельные отклонения
размеров ±2,5%.
5. Неуказанные предельные отклонения
толщины деталей из ПЭ листа ±1 мм.
6. Неуказанные предельные отклонения
угловых размеров ±2.
7. Допускается внесение изменений в
конструкцию изделия, не ухудшающих его
эксплуатационных характеристик, на стадии
изготовления без предварительного
согласования с заказчиком.
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Копировал Формат A3

1. Размеры для справок.
2. Сварка ручная экструзионная ГОСТ
16310-80 по контуру прилегания деталей.
3. Допускается доработка сварных швов
ручным инструментом.
4. Неуказанные предельные отклонения
размеров ±2,5%.
5. Неуказанные предельные отклонения
толщины деталей из ПЭ листа ±1 мм.
6. Неуказанные предельные отклонения
угловых размеров ±2.
7. Допускается внесение изменений в
конструкцию изделия, не ухудшающих его
эксплуатационных характеристик, на стадии
изготовления без предварительного
согласования с заказчиком.
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Копировал Формат A3

1. Размеры для справок.
2. Сварка ручная экструзионная ГОСТ
16310-80 по контуру прилегания деталей.
3. Допускается доработка сварных швов
ручным инструментом.
4. Неуказанные предельные отклонения
размеров ±2,5%.
5. Неуказанные предельные отклонения
толщины деталей из ПЭ листа ±1 мм.
6. Неуказанные предельные отклонения
угловых размеров ±2.
7. Допускается внесение изменений в
конструкцию изделия, не ухудшающих его
эксплуатационных характеристик, на стадии
изготовления без предварительного
согласования с заказчиком.
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